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Descrlpflon 

[0001] Llnvention concamQ une fiche Intermediaire, 
un proc6d6 et un disposJUf pour ia realisation indireda 
tflracrlptlons variables destinies d dtre porttes par un 
document et pourie prdperetion d'un document portent 
das Inscriptions variables. Un tei document est en par- 
ticidier un document offid el tel qu%jn passeport. une ca^ 
te d*ldentltd ou autre document dldentlflcatlon, un per- 
mis de oondulre. une carle d*immatriculatlon da vdhicu- 
le, un diplOme ou autre certificat administratif et/bu 
d'authentification. une carte k)ancalre..., ou defapon ge- 
n6rale, tout document simllaire comprenant : unefeullle 
de base, en g^n^ral dotSe pr£alafalemert d'inscriptlons 
communes (malrice identifiant remptaoement et la na- 
ture dee Inscriptions, renseignements divers, signes et 
inscrfptlons emptehant la reproduction et/6u 
Tautlienlificalion...) ; et des Inscriptions variables asso- 
d^es d la feuille de base (Indication de noms, prenoms. 
adresses, numdros. dates, photographies..., et(ou tout 
autre signe, texts ou Image propres 6 P^Hsatlon finale 
du document, notamment h son destlnataire), et que ron 
souhaite protdger des agressions extdrieures, et notam- 
ment des tentatives de falsification (pour las documents 
officiels}. et^ou d^jn environnement exterieur agressif 
(par example de lliumiditd). Llnventlon concerne aussi 
la preparation d'un tel document, c'eet-d-drre la realisa- 
tion et i'assodation des Inscriptions variables d ce do- 
cument- 

[OOOq On connaft dd|ft des flma protacteurs transpa- 
rentB (EP 0271 941 ou US-5 232 S27) trwafldrablessur 
une feuille de base d\in document pour proteger les ins- 
criptions, communes ou variables, reaiisees directs- 
ment sur ostte feuille de base. 
[0003] Ndannrioins, II n'eat pas totaiement exciu qu'un 
tel film pratedeur puisse dtre 86par6 de la feuille de ba- 
se en vue d*une felsllication, m§me si cela est extrdme- 
ment difffdie et peu probable. En partlculler, une Infiltra- 
tion ifun agent diluent Padhesff du film n'est pas in^x^ 
sible k travers repaisseur de la feuille de base. De m&- 
me, il ne peut pas fttre totaiement axdu que de rhuml- 
ditd puisse slnfiltrer enire le film et la feulile de base, 
notamment lorsque cette feuille de base est elle-meme 
poreuse, par example en papier. 
[0004] Pour ameoorer la security de ces documents 
vls-ft-vls de ia felslficatlon, on a d6|d pena6 h Imprlmer 
les inscriptions variables (y oompris les photographies) 
non pas diredement sur la feuille de base, mais de fe- 
Qon Indlrede, sur la couche de coile k haute tempera- 
ture du film protecteur transparent (EP-0 737 595). Dana 
ce cas, les inscriptions variables dolvent eire irrprimees 
en vitrophanle (invensees, talles que vues dans un mi- 
roir), ce qui neoessHe rusage d*un dispositif xerographi- 
que ou Impression programmable spedflque, et en ge- 
neral, d'un systdme informatique assode, et exdut la 
realisation des Inscriptions variables de fe^on manuelie 
ou d la machine d dcrire, ou d Taide d'une iriYirimante 
matridelle. 



[OOOq LjS'4 006 050 ddcrit dgaiement un procedd 
dans lequei les inscriptions variables sont reaiisees en 
vitrophanle sur une feuille transfer! Intemnedlaire, ou sur 
une couche de laqin de cette (ieuille de transfert La 

9 feuPle de transfert est ensulte eppliqude d chaud et sous 
pression sur une base piastique. 

[OOOq WO-9632256decritunprocedd dans lequei on 
imprime une image sur une feulile sillconee intermedlal- 
re ft I'alde cTune Imprlmante laser, puis on fbee partielle- 

10 ment et femporairement a diaud Hmage formee, puis 
on transfdra Timage sur un film transparent iui-meme 
ensurte applique sur la feulile de base du document 
[0007] Enoutne, danstous lescas, lea Inscriptions va- 
riades se trouvent flnatement appllqueea dteitement d 

IS la suifece de la feunie de base du document, et mime 
si eiles sont revetues d'un adhesif (EP^ 737 595) ou 
d'une laque prdedrtoe (US-4 008 050), toute felslfica- 
tlon et/ou deterioration, notamment par Infiltration k tra- 
vers la feuille de base du document, ne peut ^tra exdue. 

20 piooq Or, ilexiste encore denombreux cas ou les As- 
criptions variades ne sont pas et ne peuvent pas &tre 
reaiisees par impression laser ou reproduction xerogra- 
phique, par rinterm6dlaire d'un systeme informatique. 
Ainsi. pourde nombreuses administrations locales, Pao- 

25 quisitiondedispoaitifesp^clfiquescoQteuxpourremia- 
slon des documents ofllciels, ne se justifie pas econo- 
mlquement Pour autant, 11 est souhaltable d^unifermiser 
le niveau de securita de tous les documents offidels de 
meme nature. En pariiculler, tous les passeports. cartes 

^0 dldentite, pemiia de condulre... d'un m6me Etatddvenl 
pr6sentar les mdmes caraderisfiquea et les mdmes pro- 
tedlons. 

[0009] invention vise done a proposer une solution 
e ces probiemes. Llnventlon vise dnsi d pennnettre la 

S6 realisation indrede (c'est-Mire sur un support disUnd 
du document Id-mdme) dinscripoons variables selon 
tout mode de realisation, y compris par ecriture manuel- 
ie, par ecriture d la machine e ecrire. par impression 
avec une imprimanto matridelle, par impression avec 

^ une Imprlmante laser codeur ou mOme noir et blanc» ou 
avec une imprimante k transfert d'encra k sec, ou avec 
une Imprlmante d Jet d'encra, ou per collage d'Image ou 
de photographle.... Llnventlon vise ausd k permettre la 
preparation d^n document comprenant une feuille de 

^ base, des Inscriptions variades assodees k la feulile de 
base, et un film protedeurtransparent colie sur la feullto 
de base pour proteger au moins les Inscriptions varia- 
bles sans quil soit necessalne de neallser les Inscriptions 
variables en vitrophanle [k Penvers), ou par Venture, im- 

90 pression ou collage diredement au contad de ia feuille 
de base du document. 

[001 01 Llnventlon vise, en outre, a ameliorer ia sdcu- 
rite obtenue en ameiiorant ia protection des Inscriptions 
variables vIs-S-vIs des agressions ©cterieures telles que 
9S les tentatives de falsification et/ou les envtronnements 
exterieurs agressits. 

[001 1] Llnventlon vise en partlculier k permettre Hn- 
terpositlon d*une peiilcule protedrlce oompronant une 
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ou plusieurs couches, notamment eu molns une couche 
cfactrisif. entm la feuilla de base du document at les 
insoiptions veriablee. 

[0012] Llnvention vise aussi en particulier d pennel- 
tre llnsertlon dee biscrlptlons variables au sein dijne ou 
plusiaure couches d'adhMf et/ou de vemls rialisdes 
(mr impression. 

[001 3] Llnvention vise, en outre, k pennettre d'atteln- 
dre ces buts de fa9on simple et 6conomlque. 
[0014] Llnvention vise plus partlcullerement d per- 
mettne la rdalisalion indlrede dee inscriptions variables 
de documents ofRdels. par les administrations iocales 
ou toute autre organisation derant d^llvrer des docu- 
ments ofTidels, sans impoeer rutllisatton d'^quipementa 
dimpression. de reproduction ou infbranatiques spdcifi- 
ques dont oes adminlstrafions ou organisations ne sont 
pas toujours 6(^lp6es. 

[0016] Llnvention vise ainsi, en particulier, k proposer 
un dispositif pret 6 i'emploi et autonome pour la mise en 
oeuvre d'un procdde de proration d\in document 
comprenant des inscrfpUons variables rtalis6es Indireo- 
tement. 

[001 q Llnvention vise aussi en particulier k proposer 
une fiche fbrmulaire intermddiaire permettant la realise- 
tion hidirecle dMnscriptiona variables, et notanvnent ser- 
vant de support d'dcriture, d*impres8lon ou de collage 
recevant oes Inscriptions variables. 
[0017] Dans tout le texte, on adopte la tenninologle 
suivante : 

- vemls : toute composition soHde durcle rteultant 
d*une composition liquide durdssabte ; ce terme 
englobe done les vemis tradrtlonr>el8 durcissant d 
ralr, les encres, les taques, les peintures, les rdsl- 
nes..., et aussi bien les compositions durcies de fa- 
Con Irr^rsible (par exemple k base de rSslnes 
tiiemnoduidssables} que les compositions durcies 
de ffa^on reversible (par e^^mple d base de meti^ 
res themnoplastiques), 

- adhSsIf: toute composition sollde ou pdteuse pr6- 
sentant un pouvoir d*adh6rence dans des oondl- 
tlons prdddtamilntes, 

- adhdsif thenmordadivBble : tout acMsif dont le 
pouvoir d'adhSrence appanatt au-dessus d^une cer- 
taine temperature et disparatt en dessous dXine 
certaine temperature, 

- autoadhSsif : tout adh^sif sensible b la pression d 
froid. 

- tack : pouvoir tfadh6rence Instantan6e initlale d'un 
adhesif, 

- Impression : tout pnTcddd d'appilcation dHjne com- 
position 6 retat liquide dunclssable (c'est-e-dire per- 
mettant tfbbtenir un vemis, notamment une encre 
liquide) ou dljne encre d sec, sur une face d'un 
substrat solide ; oe terme englobe done les procd- 
dds de llmprimerie (sdrigraphie, oflset, hdiiogrch 
phie, flexograpbie...) et ceux mis en oeuvre par les 
Imprimantes, 



- oouche Imprimee : oouche sollde de metldre conti- 
nue ou discontinue, appliqude par impression sur 
une face dXin substrat solide. 

0 [0018] Llnvention oonceme une flche Intermedialre 
pour la realisation d^inscr^ptions variables en vue de la 
preparation d^jn document comprenant une feuilie de 
base, des inscriptions variables assodees h la feuilie de 
base, et un flim protecteur transparent colie air la llBuille 

10 de base poir protiger au molns les inscriptions varia- 
bles, oetle fiche intermddiaire comprenant : 

- unfond, 

une pelllcule fomnee d'Une ou plusieurs oouche(s) 
rs Imprimee(s) d'adhdsif et/ou de vemis, prdsentant 
une face libra edaptee pour pouvoir recevoir des 
Inscriptions variables, cette pelllcule comprenant 
une premiere couche tfadhesif appllquee aur au 
molns une partie d*une fees du fond de iBQon k la 
20 oouvrir, la face du fond et ladite premiere couche 
d^adhesif etant adaptdes pour presenter une Ibnce 
d^adherence relative telle que cette pelllcule peut 
etre transferee avec les inscriptions variabies aur 
une face d'un film protecteurtransperent destine 6 
25 etre applique sur le document, les inscriptions va- 
riables pouvant etre realisees seion leur orientation 
de lecture sur la face libra de la pelllcule. 

[0019] Llnvention s'etend aussi e un prxpoede de pre- 
30 paration d'un document comprenant une feuillede base, 
des inscriptions variables assodees k la feuilie de base, 
et un film protecteur transparent colie sur le document 
pour proteger au molns les inscriptions variables, dans 
lequel: 

36 

on utilise une flche intermediaire comprenant : 

un fond, 

- une pelllcule fomnee d'Une ou plusieura oouche 
^ (s) imprimee(s) d'MhesIf el/ou de vemis, pre- 

sentant une face libne adaptee pour pouvoir re- 
cevdrdes InscrtpHons variables, oelte pellicule 
comprenant une premiere oouche d^dhesif ap- 
pllquee sur au moins une partie (Tune face du 
^ fond de fagon e la oouvrir, la face du fond el 

ladle premiere oouche cfadhesif etant adap- 
tees pour presenter une force d'adherenoe re- 
lative telle que cette pellcuie peut dtre transfe- 
ree avec les Inscrptlons variabies sur une face 
90 d'un film protecteur transparent destine k etre 

applique sur le document, les Inscriptions va- 
riables pouvant etre realisees selon leur orien- 
tation de lecture sur la face lim de la pellicule, 

ss . on realise les inscriptions variables seion leur orien- 
tation de lecture sur la pellicuie de la fiche Intenn6- 
dlaire, 

. on transfere la pellicule portant lea insoiptlond va- 
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liables sur une face d'un film protecteur transparent 
destine d Stre appllqude sur le document 
on applique at on colle d chaud le film protecteur 
transparent sur le docunnent avec la premito cou- 
che d'adti^ de la pelleute orlent^e du od(6 de la 
feullle de base du document 

[0020] LInventJon conceme, en outia, un proc6d6 de 
preparation d^jn document carect6rl96 en ce quion uti- 
lise une fiche Intennddiare seton llnvention. 
[0021] Llnvention s'dtend en outre ft un dispositif pour 
la mise en oeuvre d\jn procedd selon nnvenlion. Lln- 
vention conoeme ainsi imi dispoeltif pour la pr^peratton 
d'un document, ce document comprenant au moins une 
fiouilia de bese, des inscriptions variables assoddes d 
la feullle de base, et un film protecteur transparent coOd 
sur la feullie de base pour protdger au nrwina les Inscrip- 
tions variables, le disposHif dtant caract6ris6 en ce qu*il 
comprend : 

- un document vierge exempt dHnscifptions varia- 
bles, 

- au molns une fiche intermddiaire salon Hnvention, 

- au molns un film protecteur transparent 

[0022] Llnvention s'dtend 6gatemenit k un document 
obtenu par un proc6dd salon rinvention. Llnvention 
conceme ainsi un document -notamment un passeporl, 
une carte d'identitd, un permis de corxiuire, une carte 
dimmatricuiatlon de vdhlcule ou autre document offlclel 
d'identificatlon et/ou d*authentlflcaiUon- comprenant une 
fBUilie de base, des Inscriptions variables associ^es d 
la feullle de base, et un film protecteur transparant colld 
sur le document pour protdger au molns les Inscriptions 
variables, ce document 6tant caractdrisd en ce que les 
inscriptions variables sont interpos6es entre une cou- 
che Imprlmte d'adh^sif ou de vemis tfune peiDcute el 
une oouche d'adhtelf, ou au sein d'une couche d^dh6- 
sif, Pensemble dtant rsoouvert par le film protecteur 
transparent 

[0023] Avantageusement et seion llnvention, la pelli- 
cule est formde d'au molns ma couche Imprimde obte- 
nue par impression serigrapNque. Rien n'empdche 
d^Jtiliser une fictie interm6diaire dont la peilicxile est r^a- 
lis^e par d'autres proc6d^ d'impression. Une pdiicule 
obtenue par Impression s^rlgraphique prteente n6an- 
molns des caractdristiques d'^isseur et de tenues 
m§caniques particuDdrement avantageuses pour Tdcri- 
tune des inscriptions variables sur la face ilbre, le trans- 
fart sut>s^uent sur le film protecteur piis sur le docu- 
ment ii protdger, et la protection uitdrieure du document 
contra les tentatives de falsifications. Une peUicUa ob- 
tenue par Impression s^graphique peut avoir une 
^paisseur comprise entra 5pm et AOysn Hnotamment de 
rordre de15^m-. 

[0024] Avantageusement et selon rinvention, la laoe 
dufondet la pellculesoni adaptdes pourqua la peillcule 
pulsse 6tre transf^to par application sous preaslon d 



sec sur une face d'un film protecteurtransparent destln4 
i eira appliqud sur le document 
[0025] Avantageusement et selon rinvention, la face 
du fond et ladite premiere coucfie d'adhdsif de la pell- 
9 cule en contact avec oettefaoe du fond sont adapttes 
pour presenter une ferce d'adhdfenca relatlva mesurde 
selon la methode de test FINAT n° 4 (FTM4) oomprise 
entre 75 mN/25mm et 1000 mN/25mm. 
[0026] Piusleurs vartantes de r^tsatlon de la pelilcu- 
le peuvent Stre anvlsagdes. AInsi, la peliicule paut §tre 
formde d'une seule couche imprimde, oonsUtuant ladite 
premiere couche d'adh^slf apte k racevoir les Inscrip- 
tions variables. N6anmoIns, de pr^f^rertce et selon lln- 
vention, la peliicule est 1bnn6e d*une plurality de cou- 
r5 cheslmprimdesauperposdeasuGoessivamentlesunes 
sur les autres, a savoir ladite pnemidre couche d^dhdstf 
prSsentant une adherence telle que mentlonn6e d-des- 
sus sur le fond (pour permettra le transfer! uit^eur sur 
le film protecteur}, et une ou plusieurs autres oouche(s) 
imprimee(8), la demidra couche imprimde de la peNicule 
pr6sentant ladite face libra destfnde k recevoir les Ins- 
criptions variables et 6tant adapt^e k cette fin. II est d 
noter en particulier, que la demldra couche prdsentant 
cette face libra n'est pas formde d\in adhisif prdsentant 
un tack dans les conditions dans lesquelles les Inscrip- 
tions variables doivent pouvoir ^e rfialisdes. 
[0027] Plus g6n6ralemerTt la peiDcule est adaptde 
pour : (a) pouvoir recevoir les Inscriptions variables sur 
sa face libra, pouvant etre reaiisdes selon divers modes 
d'toiture ettou d^impression pr6ddermln6s ; (b) pou- 
voir 6tre iransfdrde ultftrieuramant avec lea insert Dtions 
variables, sir un film protecteur ; et (c) pouvoir dtna ap- 
pliquee ultdrieurement sur un document k proteger, les 
inscriptions variables dtant intercaides entre une cou- 
che de la peillcule et iMie couche du film protecteir. 
[002B] Avantageusement et selon llnvention, ladite 
prami§re couche d^dhesif de la peliicule qui est en con- 
tad avec une face du fond est une oouche d'adhdsif 
sans tack k tempdrature ambiante adaptte pour ne pas 
adherer ni dtra d6t6riorte lors du iransfert de la peliicule 
sur le film protecteur transparent En partkulier, la pr&- 
mldre couche d^dhdsif doit pennettre rimprssslon 
d'une couche subsdquente (si la pelihAile est multicou- 
che) ou la realisation des inscriptions variables (si la pel- 
iicule est formte unk^uement de cette couche). Cette 
praml&re oouche fbrmte d'adhdsif pennet eile-mOme li- 
terieurement le collage du film protecteur portent la pel- 
liciJe, sur le document k prot^r. AinsI, le dispositif de 
preparation de document seion rinvention peut 6tre 
oonstltue uniquement, outre le document vieige, d\ine 
fiche IntermMalra et <f un film protecteur pour dhaque 
face du document k prot^er. 
[0029] Avantageusement et selon llnvention, ladite 
premiere couche d'adhesif est une couche tfadhesif 
thennordacfivable. Avantageueement et sekm rinven- 
tion, cetta premidre couche d'adh^stf thermortoctlvable 
presente une temperature de fusion superieure d 90° C 
et Inferieure ou egaie k 110'' C, de fagon k pouvoir etre 
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acUv6e pour le collage 6ur le document d une temp^re- 
ture sufRsamment b^se pour eviter toute ddt&ioratlon 
des inscriptions variables et/ou du fi^ protecteur et/ou 
du document lui-mftrno. Avantageusement et selon {In- 
vention, la premiere couche d'adh^tTiennortocttVB- 
ble est fbrmde d'un adhdsif 6 base de copolymdre po- 
fyundlhane acryfique en dispersion aqueuse appliqud 
par s6ngrapMe d frdd. 

[0030] Avantageusement et selon nnventlon. ia peill- 
cule oomprend au moins une deuxidme couche, impri- 
mte. superpoede sur ledite premldre couche d^dhdsff. 
cette deuxidme couche etant form^e (fun matdriau 
adapts pour raster d une temper a ture 9i4>6r1eura d 
110^ C. Dans une variante de rftaliaalion, avantageuse- 
ment et selon linventlon, la deuxidme couche pntoente 
la face libre adaplde pour reoevoir les inscriptions va- 
riables et e8tform6e tfun adhMf sans tadc thermor^ao- 
tivable dont la temperature de Hision est supSrieure d 
110'' C, notamment de ronk^ de 130° C. Dans cette va- 
riante, la deuxidme couche sort aussi d'adhdsif pour le 
collaoe de la peHicule sur le film protecteur transparsnl, 
lors du transfert de la pelllctJe sur ce film, qui est aiora 
un transfert par pression d sec d chaud. 
[0031] Dans une autre variante, la deuxi^me couche 
qui pndsente la lace Ibre adaptee pour reoevoir les ins^ 
criptions variables, est formee <fun vemis non adhSslf. 
Dans cette variante, on utilise iMie couche d*adh6slff so- 
lldaire du film protecteur, ou un aduesiff double face, 
pour le transfiaft de la pelllcule sur le film protecteur 
[0032] Alnsi. avantageusement et selon llnvention, 
on utilise un Hm protecteur transparent oomprenant une 
couche tfadh^sif, et on transfdre la peillcuie de la fiche 
intermddialre portent les inscriptions variables sur une 
fece de la couche d'ecftiesif du film protecteur transpa- 
rent, de aorte que lea Inscriptions variables se trouveni 
emprfsonn6es entne ladits deuxidme couche de la pel- 
llcule pnftsentant la face libra et la couche d'adh^sif du 
film. BvanI que Pensemble ne soft appilqud sur la feulile 
de base du document 

[0033] Le transfert de la pellicule sur le film protecteur 
peut fttre un transfert par pression d sec d Hold si Tad- 
hdslf de la couche dTadhdsIf du flim protecteur transpa- 
rent est un autoadheeif. 

[0034] Le transfert de la pellicule suf le film protecteur 
peut aussi dtre un transfert par pression d sec d chaud 
lorsque raiflidalf de la couche d'adhSsif du film proteo- 
teur transpersnt est u n adhdsif thermoriadivable ou un 
autoadhdsif et/ou lorsque ladite deuxi^e couche est 
une couche d'adh^sif thermorftactivable. N6anmolns le 
transfer! h chaud ne peut pas 6tre utilise lorsque la cha- 
leur modHie Padherence de la pellicule sur le fond, ou 
lorsque la chaleur nuit d une propri^e de la pellicuie et/ 
ou des Inscffptions variables et/ou du film (par exemple 
si on utDlse une premiere coucfie tfadheslf de la pelll- 
oile qui est de type thermodurdsaable). Par ailleurs, si 
la premiere oouf^ d'adhdsif de la pellicule est une cou- 
che d^adhesif themroreactivable et si Ton transf^ le 
pelllcule sur le film par transfiert e chaud, dans un pre- 



mier tempe, cette premiere couche d^adhesif de la pel- 
licnie adhere, sous I'efTet de la chaleur, sur le fond de b 
fiche. M^s apres refroidlssement, la premiere couche 
d'adheslf Ihemioreactlvable perd e nouveau sa propria 

9 te d'adherence, d^tant que la face du fond sur laquelle 
eDe est appliquee est elle-mdme de nature senslbie- 
ment anti-adherante, per exemple un vemis ou une 
composition chargee de matiere anti^herente (cou- 
che slllconee). Le Ibnd de la fiche est neanmolna aussi 

10 adapte pour pemiettra {'application da ta premiere cou- 
che dMhdsif de la pellicule sur ce fond par un precede 
dimpresslon notamment par Impression serigraphlque. 
[0035] Avantageusement et selon {Invention, ie fbnd 
comprend un support, et une couche de verrria fomiant 

^5 ladite face du fbnd raoevant ia pramiere oouche d'adhe- 
slf dele pelllcule. 

[0030] Par ailleurs, avantageusement et selon lln- 
vention, le fbnd presente des tacrlptions communes, et 
la pellicule esttransluddeou transparentOp de sorte que 

20 ces inscriptions communes sont visibles et fadlitent le 
reperage pour la realisation des Inscriptions variables. 
Avantageusement et selon Hnvention, lea Inscriptbns 
communes sont Imprimees sur une face du fond oppo- 
see e celle recevant la premiere couche d'edhesif de la 

2S pellicule, et le fond est transludde ou transparent Avan- 
tageusement et selon riwention, le fond de ia fiche in- 
termedialre pr6sente des inscriptions communes qui 
correspond^ e des inscriptions communes imprimees 
au prealable sur la feuille de base du document 

SO [0037] Lapellcuieestassocieeaulbndavecdesva- 
ieurs d'adherence sufrisamment faibiea pour autorfaer 
son transfert -notamment par pression e sec, k frokl ou 
a chaud- sir le film protecteur, mais sufTisamment im- 
portantes pour autoriser (f une part sa realisation -no- 

ss tamment par serigraphle-, et d'autrs part la realisation 
des inscriptions variables. En partfcuHer, ladite premiere 
couche d^dhesif de la pellicule adhere sur le fond plus 
fortementqu*elle n'sdhenaraitsurun papier silicone antl- 
adherant traditionnel (la ibrce d'adherence mesuree ae- 

40 ion ia nonne FIMAT n"* 4 (FTM4) etant aiors inferleure e 
45mN/25mm). En outre, cette peiHouie conslituee d^ne 
ou plusleurs oouche(B) imprimee(8} d'adheslf et/ou de 
vemis presente une faible cohesion mecanique assu- 
rant la protection des inscriptions variables contre toute 

^ tentative d'arrachage, tout en les isdant du document 
[003q La fiche Intemi6cflalre selon Hnventlon peut 
etre incorporee au sein du document, lorsque oeluhd 
se presente sous la fbnne d'un iivret, reliee ou non avec 
les autres pages de ce document En variante, la fiche 

90 intermedlaire peut etre separee du document iui-meme. 
II en va de meme en ce qui conoeme le film protecteur 
transparent. 

[0039] Alnsi, grdce e llnvention, les Inscriptions varia- 
bles destinees e 6tre portees par le document peuveni 
95 etre realisees dans leur sens normal de lecture sur la 
pellicule de la fiche Intermedlaire par tout precede ep- 
proprie, y comprfs manuelement par ecrlture au styto- 
graphe, par ecriture e la machine e ecrire, ou par im- 



5 



9 



EP0984864B1 



10 



piBSsion d ralde (fune Imprimante mstridelle, ou 6 Felcie 
<funo Imprimante \Bser, meme noir et blanc on d Paido 
ifune imprimante 6 tranefert cf encm d sec (dite "micru- 
dry* ou d r^de dXine (mprimarvte ^Jetd*encra (si la face 
de ta peHicule est aufflsamment abeorbante). il eat 6ga- 
lemeni possible de coHer une pliolographle ou toute 
autre image sur la peflicUe de la ffche, et ce, de la mdme 
fagon que si on coilait cette photographie ou Image sur 
ia feulile de base du document dlrectement 
[0040] Ljes inscriptions vanables peuvent dtra for- 
mdes sur la pellicule selon tout mode d'dcriture, d*im- 
pression ou d'appiication (coiiage, transfer!..) compati- 
ble avec la face libra de la peillcute, et oe nrtode petit 
Gtre \\M} dea nrKxles utiiia^ jusqu'd maintenant pour r&a- 
liser dliectement de teiles inscriptions variables sur les 
documents. 

[0041] Linventlon conceme ^element une flciie In- 
temi^diaire, un proo6dd et un dispositif de preparation 
de documents, et un document, caract^ris^ en ce qi^ils 
comprennent, en oombinaison, tout ou partie des carao- 
tdrlstiques mentlonn^s d-dessus ou d-eprds. 
[0O42] D^autres caract^riatiques, buts et avantages 
de llnvention apparaltront d la lectiA'e de la description 
suivante des exemplas et d'un mode de realisalion de 
i'invention, qui se rif^nt aux figures annexdes dans 
ieaqueiles : 

- la figure 1 est une vue scli6matlque en coi^ trans- 
versals d'une fiche Intermddiaire sekxi i'invention, 

- les figures 2 d 5 Diustrent respecUvement schdma- 
tiquement quatra dtapea sucoeasives d^jn proo6d6 
de preparation d*un document selon rinventlon, 

- la figure 5 represente schdmatiquement un dispo- 
sitif de preparation tfun document seion nnvenfion. 

[0043] 1^ fiche intem)6diaire 1 selon linventlon repre- 
sentee figure 1 comprend : 

un fond 2, 

- une pellicule 3, de preference Iransparente, fonn6e 
d'une ou plusieurscouctie(s) lmprtmee(s) d'adhesif 
et/ou de vemis, pn6sentant une face libra 5 adaptee 
pour pouvoir recevoir des inscriptions variables 8. 
Cette pellicide 3 comprend une premiere couche 
d'adhesif 3a appliquee sur au moins iMie partie 
d^une face 4 du fond 2 de fa Qon e la couvri r Ja fa oe 
4 du fond 2 et ladite premiere ooudie d*adhesif 38 
etant adaptees pour presenter une force d'adheren- 
ce relative telle que cette pdlicule 3 peut etre trans^ 
feree, avec les inscriptions variables 8, sur une face 
9 d'un film protecteur transparent 11 destine h etre 
appUque sur le document, les inscriptions variables 
8 pouvant etre reallsees selon ieur orientation de 
lecture sur la face libra 5 de la peliioute 3. 

[0044] Avantageusement et seion linventlon, la peili- 
cuie 3 est fomiee tfau moins une couche imprimee ob- 
tenue par impression serigraphique. La Oes) couclie(s} 



imprimee{s) 3a, 3b fbrmant la pellicule sent, avantageu- 
sement et selon rinvention, realisees per imprasstons 
sucoesslves dlrectement sur ie fond 2. 
[0045] Avantageusement et seion Finvention, la face 
9 4 du fond 2 et la peHloule 3 sont adaptees pour que la 
peliicula 3 puisse §tre transferee par applicaHon sous 
pression e sec sur une face 9 dVn film protecteur trans^ 
parent 11 destine k etre applique sur ie document 
[0048] Avantageusement et selon linventlon, la face 
'0 4 du fond 2 et ladllB pramiere oouche d^adheslf 3a de fa 
pellicule 3 en oontad avec oetle face 4 du fornl 2 sont 
adaptees pour presenter une force d'adherence relative 
mesuree selon la meihode de test FINAT 4 (FTM4) 
comprise entro 75 mN/25mm et 1000 mN/25mm. 
[0047] Avantageusement et selon linventlon, ladito 
premiere couche d'adhedf 38 de la pellicule 3 qui est 
en contact avec une face 4 du fond 2 est une couche 
d'adhesif 3a sans tack e temperature ambiante adaptee 
poia- ne pas adherer ni dtra deterioree lors du transfert 
de la pellicule 3 sur le film protecteurtransparent 11 . De 
prefeienoe, avantageusement el aelon linventlon, ladi- 
te premiere couche d*adh6sif 3a eat une couche d'ad- 
hesif thernioneadivabie. 

[0048] Les inscriptions variables 6 peuvent §tre real- 
sees, seion Ieur orientation de lecture, sur la face libre 
6 de la pellicule 3, ^r tout moyen approprie, y oompris 
une ecrlture manuelle ou d ia machine e ecrire, une Im- 
pression par ira Imprimante matrideile, ou une Impri- 
mante laser, couleurou noir et blanc, ou una imprimante 
par transfert d'encre e sec, ou une Imprimante e Jet tfen- 
cre, ou par collage dimage ou de photographie.... Une 
feuille de protection (non representee) peut recouvrir la 
face Ibre 5 de ia pellicule 3 pour la proteger event utii- 
satlon et realisation des inscriptions variables 8. 
[0048] Le fond 2 peut dtne plus ou moins souple et est 
en Ibmie gen6rale de feuille minoe. 
[0050] tje fond 2 comprend un support 2a et une cou- 
che de vemis 2b Ibrmant ladite face 4 du fond recevant 
la premiere couche d'adheslf thermoreactivable 3a de 
la pellicule 3. 

[0051] Le support 2a peut etre un papier c^ou un film 
synthetlque monooouche ou multloouche apte e resistor 
e une temperature d'au mdns 150** C. La couche de 
vemis 2b peut etre formee (Tune impression par serf- 
graphle dijn vemis acrylique k polymerisation auxuttra- 
violets, par exemple le vemis ref. UV BOND 391 com- 
mercialise par la Societe SERICOL (France). Ce vemis 
est choisi de fa^on k etre compatlbte avec le support 2a, 
et pour presenter k froid (c'est^d-dlre k temperative am- 
biante) la force tfadherence (entre 75mfy/25mm et 
1000mN/25mm) desires avec ladte premiere couche 
d'adhesif 3a de la pellicule 3. En outre, la couche de 
vemis 2b du fond 2 et la premiere couche d*adhesif 3a 
de la pellicule 3 sont adaptees pour que leu* force d*ad- 
hensnce relative ne soit pas sensiblement modrfiee 
apres avdr sud un chauffage (pour ia realisatjon des 
inscriptions variables Ooupour letransfsrt dela peliicule 
3 surun film protecteur 11). 
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[0052] Par allleurs, le Ibnd 2 prteenta evantogeuse- 
ment et seksn nnvenHon, des inscnptions communes 6, 
et la pailicule 3 est tranelucide ou transparente, de sorte 
que ces inacripdons convnunes 6 sont visibles et fadli- 
tent le rep6rege pour la rftallsation des Inscriptions va- 
riables 8. AInsi, la fiche intermddialre 1 salon llnvention 
est une fiche formulaire sur laquella il est 8is6de rteisar 
des Inscriptions variatsies 8. 
[0053] Dans la varlante representee et de pr6f6renoe, 
les inscriptions communes 6 sont ndailsees dans leur 
sens normal de lecture, per sdrigraphie, sur une face 
libre du support Ta, piris reoouvertes par la couche de 
vemis 2b transludde ou transparente. Bles sont done 
Int^pos^es entielesi^iport 2a et la couche de vemis 
2b du fond 2. 

PIII54I En variante ou en ooml>lnaison non reprteeiv 
X&e, les Inscriptions convnunes 6 peuvent etre Impii- 
mies en vitroptianle (orientation inverse vue dans un 
miroir) sur une face 7 du fond 2 qii est opposes & cells 
4 recevant la premidre couche d'adhdsif thenmordacti- 
vable 3a, et le Ibnd 2 est alors dgalement transludde ou 
transparent pot^ permettre la visualisation de ces ins- 
criptions convnunes 8 d Iravers la peUicule 3 et r^paisp 
seur de ce fond 2, au moins lorsque oe fond 2 est pose 
et applique sur un support plan tel qu*une table. 
[OOSq Avantageusement et selon llnvention, les ins^ 
criptlons convntxies 6 imprimdes sir le fbnd 2 reprodui- 
sent des Inscriptions communes 14 du document k r^a- 
liser. II est d noter que ces inscriptions communes 6 sont 
realisees sur le Ibnd 2 d I'avenoe d la fabrication de la 
fiche Intemnddiaira 1 (et non pas lore de rutillsation de 
la fiche Intermediaire 1 pour la preparation du docu- 
ment). 

[OOSQ] II est aussi d noter que des Inscriptions com- 
munes securitaires peuvent aussi 6tre prealablement 
Imprimees, notamment parsertgrapMe, sur la face 5 de 
la pelllcule 3 et/bu entra deuc couches 3a, 3b de la pel- 
llcule 3, de fa^on slmHalre aux Inscriptions oommunes 
6 du fond 2. 

[0057] L*empllement des differentes couches pour 
fomier le fbnd 2, les Insolptions communes 6, et la pel- 
llciJe 3, et done Pensemble de la flche intermediaire 1, 
peut etre realise per tout precede connu, et en perticu- 
Her, par serlgraphie. 

[0056] Avantageusement et selon I'Invention, le fond 
2 est egalement adapte poif rester stable en tempera- 
ture, el notamment d une temperature d'au molns 
150°C. Oe la sorte, la fiche intermecSalre 1 peut suppor- 
ter des Impressions h haute temperature sans deforma- 
tion (par exemple pour rimpression d ralde dline imprt- 
mante laser des inscriptions variables). En outre, lors 
de la reactivation de la premiere couche d'adhesif sans 
tacic thermoreacthrable 3a, le fbnd 2 ne se ramoiOt pas, 
et on evite ainsi tout risque de collage deflnttif irreversi- 
ble de la premiere couche d'adhesif sans tack themno- 
reactivable 3a sur le fond 2. 
[OOSq La premiere couche d'adhesif sans tack ther- 
moreacttvable 3a presente avantageusement et selon 



nnventk)n, une temperature de fuston superleure e 90* 
C. Avantageusement et selon rinvention. oette tempe- 
rature de fusion est egalement inferieure ou egale e 
110'' C, de fa^on e etre compatible avec la rftsistanoe 

s thennlque du document 

[006(q A litre de premiere couche d'adhesif sans tack 
thennorea^^vable 3a, on peut uHliser tout adhesif com- 
patibie avec la face 4 du fond 2. c*est-e<lire pouvant 
etre couche sur oette face 4, notamment par impression 

10 serigraphkiue diractement sur oette face 4 du fond 2, et 
qui est thennoreacflvable et sans tack, c'est-e-dire 
exempte de pouvoir adhesif k fhoid, pour pouvoir eile- 
meme recevoir une Impression serigraphkiue 8Ub86- 
quente (inscriptions communes securitaires et^ou autre 

IS couche imprimee d'adhesif et/ou de vemis de la pelHcu- 
le 3). A litre d'exemple, avantageusemerrt et selon lln- 
vention, la premiere coucfie dMhesIf sans tack thermo- 
reacth/able 3a est formee d*un adhesif h base copoly- 
mere potyurethane dcrylk]ue en dispersion aqueuse ap- 

20 pOque par serigraphie d frM. A litre d'adhesif themio- 
reaetlvable pour former la premiere couche 3a, on peut 
uliliser par exemple Tadhesif ADTH 46 oommemialiae 
par la Societe CHIMITEC (Ff^NCE). 
[0081] La peiiicule 3 peut recouvrir continOment tout 

29 ou partie -et de preference, la mcjjeure partie- de la feoe 
4 du fond 2, ou au oontraire est Ibmnee en plusleura por- 
tions disjointes sur celte face 4. En tout cas, la (les) por- 
tion(s) de la peiiicule 3 est (sont) adaptee(s) pourdefinir 
des emplacements aptes h recevoir les inscripttons v&- 

30 riabies 8 k realiser. 

[OOaq La peiiicule 3 peut etre fomnee d*une seule 
couche imprimee d'adhesif sans tack (premiere couche 
d'adhesif thermoreactivable comme mentionne d-des^ 
sus). 

$5 [0003] Dans une autre variantOp avantageusement et 
sek3n rinvenllon, la peiiicule 3 est formee tfune plurallte 
de couches Imprimees superposees, dont le pren^ere 
couche imprimee d'adhesif sans tack thermoreacthmble 
3a, et au mohs une -notanrvnent une seiJe- deuxienw 

^ couche 3b imprimee superposes sur ladite premiere 
couche 3a, cette deuxieme couche 3b etant formee d^in 
materiau adapte pour re&lster d une temperature sup6- 
rieure k 110"* notamment de Pord^ de 130** Q. De la 
sorte, les Insalptions variak^es 8 peuvent etre formees 

45 sur la face llbre 5 de cette deuxienw couche 3b de la 
pellteula 3 d I'aide d^une Imprimante laser noir et t>lanc 
sans deterioration de la pelllcule 3. 
[0064] Dans une premiere variante, ia deuxieme cou- 
che 3b est fomnee dXm adhesif thermoreactivabie sans 

^ tack dont la temperature de ftjsion est superieure k 110^ 
C, notamment de Pordre de 130" C. Par exemple, on 
peut utiliser un adhesif e base copoiymere potyurethane 
acryllque en dispersion aqueuse applique par serigra- 
phie k ftold, tel que Padhesif ADTH 20 commercialise 

55 par la Societe CHIMITEC (FRANCE). Cet adhesif est 
sans tack, est pkis dur que Tadhesif de la premiere cou- 
che d'adhesif 3a, et est done partkailierenoent bien 
adapte pour (bnner ia face libre 5 destlnee k recevoir 
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des Inscriptions verlAleB 6. quel que soit le mode d'toi- 
ture employ^. 

[0095] Dans une deuxidme variente, la deuxidme 
couche 3b est fomnte d^jn vemis, par exemple un vemis 
acryllque monocomposant tel que le vemIs S1H/MS1 
GommerclaIl86 par la Soddtd CHIMITEC (FRANCE). 
[0066] L^dpaisseur de ia pellicule 3 de la fiche 1 cons- 
tftu6e des premie et deuxltoie couches 3a, 3b Imprh 
mSes par s^raphle sur le fond 2, est avantageuse- 
ment comprise entre 5 |iin et 45 ^ -notamment de Por- 
dre de 15 ^m-. 

[0O67] Des essais d'adhdrence ont etd effectuds avec 
un fbnd 2 comprenant un support 2a en papier et une 
couc^ 2b du vemis UV BOND 391, et une pellicule 3 
formto de la premldre couche d'adhta'f 3a Bvecradh6- 
sif ADTH 45 el d^ine deuxi^me couche 3b fbrmde soil 
de lladhdsif ADTH 20 (essais 1 et2), solt du v^ls S1 W 
M51 (essais 3 et 4). Les essais ont ^t^ r^atis^ h tem- 
perature ambiante (essais 1 et 3) ou apnto lamination d 
140** C (essais 2 et 4) et cfune part avec une fiace 5 non 
imprim6e (sans inscriptions variables) et d*autre part 
apr^s avoir sM une impression avec une imprfmante 
laser noir et blanc dinscriplions variables fbrmdes 
d'^crltures dldentification dVne personne et d'une pho- 
tographie diglleDs^. Les r^ltats obtenus sent les 
suivanls: 



ESSAIS 


NON liMPRlME 


IMPRIME 


1 


76 mN 


137 mN 


2 


136 mN 


750 ft 1000 mN 


3 


216 mN 


112 mN 


4 


Accroche 


250^ 360 mN 



[0066] Gee essais refldtent la mejoritd des cas corres^ 
pondant 6 Putilisalion de la fiche 1 intarrnddiaire, selon 
les modes d'tolture choisis et les proc6d6s de transfert 
utiits^s. 

[0066] Pour pr^rer un document 24 grdce k la fiche 
intermddiaire 1 selon nnvention, on rdalse des inscrip- 
tions variables 8, selon leur orientation de lecture, sur 
la face libre 5 de la pellicule 3 de la fiche interni^ialre 
1 p comme repn^ntd figure 2, en se guldant par rapport 
aux insertions communes 6. lorvque oeiles-d sen^ 
de matrice pour delimiter les emplacements et/ou d^nir 
la nature des infbrmationa oorrsspondant aux Inscrip* 
tlons variables 8 k rdalser. 

[0070] On applique ensulte la fiche intermSdiaire 1 sur 
une face 9 d'un flm protecteur transparent 11 destind k 
dtre appiiqud sur le document Comme reprdsentd figu- 
re 3, on applique la face 5 de ia pellicule 3 recevant les 
Inscriptions variables 8 sur la face 9 libre du film proteo- 
teur 11, qui est de prdfdrence la face 9 ibra <fune cou- 
che d'edhdsif 10 de ce film 11 . Ainsi, les inscriptions va- 
riables 6 se trouvent emprisonntes et Intercaldea entre 
la pellicuie 3 (la dei0d&me couche 3b) et la couche d*ad- 
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h6sif 10 du film protecteur transparent 11. 
[0071] On transf&ro ensuite (a pellicule 3 sur le film 
protacteur 11 en eppliquant sur rensemble une pression 
k sec k froid ou k chaud par tout moyen appiopri6 de 
lanHnage ou de calandrage (plateau, rouleau.^). Le pro- 
c6ddutils6 pour eifectueroe transfert depend en outre 
de la nature de la couche dMhMf 10 du film protecteur 
transparent 11. 

[0072] Lorsque ra(tti6slf de oette couche tfadh^stf 10 
du film pfotedeur transparent 11 est un autoadhisif, on 
peut transit la pellicule 3 de la fiche intermddiaire 1 
sur la couche d'act)6stf 10 du film protecteurtransparent 
1 1 par transfert k frold, ou mdme par transfert k chaud, 
d&s lore que les autoacffiSsifa acceptent en g6n6ral les 
tempdraturss de transfsrt k chaud (qui sent de rordre 
de 140° C sur les disposltifs eppliquant la presslon et 
de 105^ C au ooeur des mat^ux). L'avantage d^utlilser 
un transfert k chaud est que ce transfert peut 6tre r^alisd 
par iaminage. de fapon plus lapide qu'un transfertd Iroid 
rdalisd en general par compression entre des plateaux. 
[0073] Lorsque Padhdslf de ia couche tfedhSsIf 10 du 
film protecteur transparent 11 est un adhSsif de type 
therniordacSvabie, on transfere ia pellicule 3 de la fiche 
intermddiaire 1 sur ia couche d'adhdsif thennoreaclivB- 
ble 10 du film protecteur transparent 11 par transfert a 
chaud, et notamment par laminage k chaud. 
[0074] Lors d'un tel transfert k chaud, la premidre cou- 
che <r&ahksif thermor^activable 3a a ses proprl6t6s 
d'adh§sion rdadlvees. Mais aprto refroidissemsnt. oel- 
les-d dlspanaissent k nouveau, el compte tenu du faH 
que le fond 2 est peu adherent k hold aur oette premidre 
couche 3a, H peut ensuite en ktre s&purk, Apr^s cette 
operatk)n de transfert, le film 11 porte les inscriptions 
variables 8 emprisonntes entre la pelllcide 3 et la cou- 
che d'adhdsif 10. 

[007q Le film protecteurtransparent 11 est par exem- 
ple un film de protection antl-falslfication muitlcouches 
tel que dterit dans EP-0 271 941 ou US 5 232 527. Par 
exemple. ce film protecteur transparent 11 oomprend 
deux couches de poiyurdlhane 15, 16 et, InterposSes 
entre-eles, une impression 17 de motifs d'^uthentifica- 
tlon et/ou antl-photocople et/ou antkxintrefefon. En 
outre, avantageusement et selon Hnvention, le film 11 
protecteur transparent est pr6sent6 port6 par un support 
18, par exemple en polystyrene, qui n'adh^ pas au 
film 11 et qui est uUlisd pour son transport ou pour sa 
fabrication par serigrephle et lorsdu collage sur la feuille 
de base 13 du document qii s'effectue done p^ trans- 
fert. 

[0076] On peut aussi uUlser tout autre film de protec- 
tion antifelsification trensparent 11 , par exemple un film 
comprenant au molns une couche de polydthyldne sur 
un support 18 de polyester. 

[0077] II est k noter que la force d'adh^nenoe de la 
premie couche tfadhtelf 3a s\m le fbnd 2 est adaptte 
k la nature du film protecteur 11, et notamment k Pad- 
h^rance de ce film 11 sur son support 18. En particulier, 
la pellicule 3 dolt adherer sur le fend 2 molns fortement 
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que (e film 11 n'adhdre 8ur son support 18. 
[0078] Dens le gbs d'un film 1 1 de polyurdthane ayant 
une fbroQ <f adhdronoe ralativement faible sur son wp- 
port 1 8 de polystynfene, on choisil la pelllcule 3 et le fond 
2 pour qi/lls prteentent une fbfce dladh^erxie relative 9 
faible, notamment de rordre de 75 mN/25mm, mesurte 
selon la norme RNAT 4 (FTM4), oomme c*est le cas 
de radhMf AOTH 45 (CHIMITEC, FRANCE) sur le vei^ 
nia UV BON D 391 . Dans le cas dMn Him 1 1 polyfithyferie 
sur un suppoH 18 polyester, ayant une force d'adhdien- io 
ce beauooup plus grande. la pelllcule 3 et le fond 2 peu- 
vent adh§rar aussi plus fbrtement Pun d rautne. leur for- 
ce tfladh^ence relaUve, mesunte selon la norme FINAT 
N' 4 (FTM4), pouvant aller jusqu'd 1000 mN/25mm. 
[007q Aprte avoir effectudletransiiartde la pelllcule 
38ur le fam 11 et, lecas tehdant, aprte refioldissemenl, 
on 86pare le fbnd 2 de la pelllcule 3 qii lul 6tait associ^e 
comme reprSsentd figure 4. La premito couche d*ad» 
he^f IhemiordacUvable 3a prdsente alors une face ibre 
12 (qui etait la face Initialement au oontad de la face 4 20 
du fond 2) que Pen applique sur la feuille de base 13 du 
docunient On colle ensulte d chaud le film protecteur 
transparent 11 sur cette feuille de base 13, avec la pre- 
miere oouc^e d'adhdsif themioreactivable 3a appllquee 
sur la feuile de base 13 du document, de pr^fdrence en 29 
exer^nt une presslon, par exemple par laminage d 
chaud. II est d noter que la feuIHe de base 13 portalt« 
pr^alablement k oe collage sur sa face recevant le film 
11, des inscriptior^ communes 14 Identlques ou au 
molns semblebles eux Inscriptions communes 6 Impri- 39 
m6e6 sur le fond 2 de la fictie intermddiaira. De la sorts, 
le posltionnementdu film 11 et des Inscrl^itions variables 
8 par rapport d la feuille 13 est facilement rdalls6. 
[0080] Comme on le veil figure 5. aprds le oolage d 
chaud du film 11 sur la feuille de base 13 du document, ss 
le support 16 est ddcolld du film 11. 
[0081] En final, les inscriptions variablesSse tiouvenl 
essocites ft la feidle de base 13, oorredement posHlon- 
nees par rapport aux inscriTlions communes 14, et sent 
vislbles d travers la couche d'adhSsIf thennor^adivable 4q 
1 0 et les couches de polyur^thane 1 5, 16 transparentes 
du film 11. On obtlent done un document 24 prdpard. 
c^est-^-dire personnelisd ou lndivlduBlis6 avec des ins- 
criptions variables 8. 

[0082] Selon Hnventlon, les Inscriptions variables 6 46 
peuverrt dtre rSails^es en partlcuiier selon au molns un 
mode de realisation choisi pamii : une tolture manuel- 
le. une toiture d l^lde dijne machine d tote, une im- 
pression k raide dime imprlmante matrldelie, une Im- 
pression d raide dVne imprlmante laser (couleur ou noir so 
et blOTc), une impression d Vwdo d'une imprlmante par 
transfer! d*encre 6 sec (dite "microdry"), une impression 
d raide d'une fenprfmante ft Jet tfencre, un collage dlma- 
ge ou de photographle. On r^Dse les Inaolptions va- 
riables 8 ft raide d'une encre visible. Les inscriptions va- ss 
riables 8 se trouvant emprlsonnftes et interposdes entre 
la peilicule 3 et ie film 11 -notamment entra la deuxiftme 
couche 3b de la pelllcule 3 et la couche tfadhftsif 10 du 



film 11-, eprfts collage ft cheud, sent protftgftes detoutes 
les agressions extftrleuras et de toutes les tentatlves de 
f^iflcatlon, y compiis par Infiltration du cdtft et ft travers 
la fetJIle de base 13 du document 24. 
[0083] 11 est ft noter de surcroTI que si la deuxiftme 
couche 3b de la pelllcule 3 et la couche d'adhftsif 10 du 
filmpfotecteurtransparent 11 sent toutes deux des cou- 
ches d*adhft8ifthermor6activabie, ces deux couches 3b, 

1 0 fljsionn^t lors du collage ft chaud, de sorte que les 
inscriptions variables 8 se trouvent en final Inoorporftes 
au sehn d\jne seule et mdme couche d'adhftsif flusion- 
n6e. 

[0084] La figure 6 represents un mode de realisation 
d'wi dispositif 25 selon llnvention pour la preparation 
d'un document qui se prftsenta sous la forme d'un livrel 
reilft, par exemple un passeport Ce dispositif 25 se 
corrpose d'un document vlerge comprenant au molns 
une feuille de base 1 3 exempte d^inscrlption variable sur 
iaqueile sent prftimprimftes des inscriptions communes 
14; d'au molns une fiche intermftdlaire 1 selon 
nnvention ; et d*au molns un film protecteurtransparent 
1 1 . Avantagei^ment et selon llnvention, ie film protec- 
teur transparent 11 est portft par sa feuille support 18 
de fagon a presenter ladfte couche d'adhesif 10 libre 
(fbmiee d*un autoadhesif ou d*un adhftsif thermorftacti- 
vable) vers rext^eur, de sorte que couche d*ad- 
hftslf 10 peut raoevoir la peliicUle 3 de la fiche intemnft- 
dialre 1. 

[0085] La feuille de base 13. la fiche Intermftdiaire I 
et le film protecteur transparent 11 sent reiifts ensemble 
par une raiiure commune 19. La fiche Intemnftdiaire 1 
est intercaiee entre la feuile de base 13 du document 
ei le fihn protecteur transparent 1 1 . La face 7 du fbnd 2 
de la fiche Intermftdlaire 1 opposfte ft la pelllcule 3 de 
cette fiche 1 est orlentfte vers la feuiile de baae 13. La 
face 9 du film protecteur transparsnt 11 destlnfte ft re- 
cevdr la pellcule 3 de la fiche Intemiedialre 1 avec des 
Insalpflons variables 8, est orfentfte vers la pelllcule 3 
de la fiche intermedlalre 1. Cette ^ce 9 est la face libre 
de la couche d'adhftsif 10 du film protecteur transparent 

11 orlenftfte vers la fiche 1. 

[0080] De prftfftrence, avantegeusement et selon lln- 
vention, une feuille 20 anthadherente detachable est In- 
tercaifte entre la fiche intennftdlaire 1 et le film pn>teo- 
teur transparent 11 afin tfftviter un collage intempestif 
avant utiilsatlon de la couche d'adhftslf 10 du film pro- 
tecteur 11 sur la pefiicule 3 de la fiche intemnedieire 1. 
Cette feuille 20 est par exemple constitute tfune simple 
feuille de papier silicone au moins du cdte du film 11. 
En varlante non representee, la pelllcule 3 et la couche 
d'adhftsif 10 peuvent fttre pn^tftgdes par des feuilles an- 
ti-adhftrenles distinctes, une pour la pelllcule 3 et une 
autre pour la couche d*adh6slf 10. 
[0087] La fiche Intermedialre 1 est reliee par son fond 
2 ft la reliure du document et le film protecteur transpa- 
rent 11 est relift par sa fsuille support 18 qui le porta ft 
la reiiure du doctment De preference, avantageuse- 
ment et selon llnvention, la fiche intermediaine 1 et/ou 
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le film protedeur trenspereni 11, est relld de fa^on de- 
tachable d la rBlfure du document Dans le mode de rea- 
lisation reprtoentd et selon Pinventlon, le fond 2 est dote 
<rune ligne de pr6d6coupe 21 d prDXlmit6 de la relm 
19 permetSantde detacher als^mentce fond 2 dudocii- 9 
ment, notamment en vue de Tapplication litdrieure du 
film 11 sur la feulle de base 13. De mame, ia feuille 20 
antKadh6renta detachable mtercalaire est dot6e d^jne 
llgne de prddtoupe 22 d'6tendant le long et & proximity 
de ta relure 19, perniettant da la detacher du document io 
Egalement lafBullle de support IBdufitm protecteur 11 
est relide a la reiiure 19 par rintermddiaire d*m ligne 
de pri6d6ooupe 23 m6nag6e sur cette feuille de support 
18 le long et k proximit6 de la reiiure 19, de sorte que 
ta feuille de support 1 8 peut dtre ddtachto du document ' s 
[0088] Envar1antenonrBppdsentde,lBficheinterm6- 
dlalre 1 et/ou lefifen 11 peuventdtrefbumls s^ntedu 
document k prot^er. 

[OOBQ Pour obtenir et preparer le document 24 final 
personnalisd d partir de ce dispositif 25, on realise les 20 
inscriptions variables 8 comme reprdsentd figure 8 sur 
la pelllcute 3 de la fiche 1 partout moyen approprlS com- 
me Indlqu^ d-deesus. On ddtache ensulte la teuille anti- 
adhdrente intercalalne 20 et on applique ia fiche 1 oontre 
le film protecteur transparent 1 1 , la pelicule 3 et la cou- 29 
che d*adh68if 10 du film 11 dtant en contact. On trans- 
fdre comme indlqud d-dessus la pelllctie 3 avec les ins- 
crtptlons variables 8 sur le film protecteur transparent 
11, puis on ddteche ie fond 2 en le ddooliant de la pne- 
midre couche d*Bdh6^f therniortecttvable 3a et done de ^ 
ia pellicule 3, qui est alors portte par le film 11 . On ap- 
plique ensulte et on colle k chaud, de preference par 
laminage, ie film protecteur transparent 11 sur ia feuille 
de base 13, puis on ddoolle et on ddtache la feuille sup- 
port 18 du film 11. On otTtlent alors un document per- 35 
sonnalise 24 dot6 dinscrf ptions variables 8 assocl^es d 
la fsulie de base 13. Mais ces Inscriptions variables 8 
sont Inteicaldes entre la deuxidme couche 3b de la pel- 
licirfe 3 et ia ooudie d'adhSsif 10 ou dans iffie couche 
n&sultant de la flision des couches 3b, 10. En outre, la 4o 
pellicule 3 et la couche d'adh^slf 10, ou la couche resul- 
tant de ladlte fusion est (sont) racouverte(s) par le film 
protecteur transparent 11. Un tel document est par 
exemple un passeport ou tout autre document offlclel 
didenliflcatlon et^ou d'authentificatlon. 4b 
[0090] LlmvenUon peut ftaire robjet de nombreuses 
variantes par lapport aux modes de realisation decrfts 
et reprfeentes. En particufier, la fiche intermedialre 1 
peut etre separee et presentee sous forme d*un encart 
place dans le llvret ou mfime compldtement Indepen- so 
damment du document et/ou du film 11. te document 
peut egalement so presenter sous touts autre forme 
qu*un llvret (carte en papier et/ou en matiere plasth 
que...). 11 peut comprendrs plusleurs feullles de base 13, 
mais une fiche intermediaire 1 et un film protecteur ss 
transparent 11 est prdvu pour chaque page devant re- 
cevoir des inscriptions variables 8. 



Revendieatlona 

1 . Rche intermediaire pour ia realisation dlr^ptions 
variables (8) en vue de la preparation &un docu- 
ment oompnenant une feulle de base (13), des ins- 
criptions variables (8) assodees & la fBuOle de base 
(13), et un film protecteur transparent (11) oolie sur 
la feuttle de base (13) pour proteger au molns les 
biacriptions variables (8), cette llche Intermediaire 
oompranant: 

- un fond (2), 

- une pellicule (3) formee dXine ou plusleurs cou- 
Ghe(s) imprim6e(s} d*adhe8lf et/bu de vemls, 
presentant une face libra (5) adaptee pour pou- 
voir reoevoir des inscriptions variables (8), cet- 
te pelllcuie (3) comprenant une premiere cou- 
che cf adhesif (3a) appiiquee sur au molns une 
paiHe d\jne 1^ (4) du fond (2) de fagon e la 
Gouvrir, la face (4) du fond (2) et ladite premiere 
couche tfadhestr (3a) etant adaptees pour pre- 
senter une force d'adhererK^ relative telle que 
cette pelllcuie (3) peut dtre transferde avec les 
inscriptions variables (8) sir une face (9) d'in 
film protecteur transparent (11) destine d §tre 
applique sur le document, les Inscriptions va- 
riables (8) pouvant 6tre reafsees selon leur 
orientation de ledure sur la face libre (5) de la 
pelicule (3). 

2. Rche seion la revendlcation 1 , dans laquelie la pel- 
licule (3) est fDnnee d'au moins une couche Impri- 
mee obtenue par impression serigraphlque. 

3. Rche selon rune des rsvendicatlons 1 et 2, dans 
laquelie la face (4) du fond (2) et la pellicule (3) sont 
adaptees pour que ia peincule (3) puisse etre trans- 
feree per application sous prasslon d sec sur une 
face (9}dnin film protedeurtransparent(11)deetine 
e etre applique sur le document 

4. Rche seion rune des revendications 1 d 3, dens la- 
quelie ia face (4) du fond (2) et ladite premiere cou- 
che d'adhesif (3a) de la pellicule (3) en contad avec 
cette face (4) du fond (2) sont adaptees poii* pre- 
senter une fbroe tfadherenca relative mesuree se- 
lon la methodede test FINATn"* 4 {FT}M) comprise 
entre 75 mf^Smm ^ 1000 mN/25mm. 

5. Rche selon rune des revendications 1 d 4, dans la- 
quelie ladHe premiere couche d*adhe8if (3a) de la 
pelllcuie (3) qui est en contad avec une face (4) du 
fond (2) est une couche d'adhesif (3a) sans tacic k 
temperature ambiante adaptde pour ne pas adherer 
ni etre deterioree lors du transfsri de ia pellicule (3) 
sur le film protedeur transparent (11). 

8. Rche selon la revendlcation 5, dans laquelie ladite 
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premiere couche cf adhdsif (3e) est une oouche 
cTadhdsif fhermortedivable. 

7. Rche selon la revendication 6, dans laquelle la pre- 
vMtb couche cTadhMf thermordacflvable (3a) pr6- 9 
sents une tempdrature de fusion supMeure & 90" 

C. 

8. Rche aelon rune dee revendicallons 6 et 7, dana 
laquelle b premldre oouche d'adhtolf thermordao- io 
tivable (3a} prteente une tempdrature de fusion In- 
flrleureoudgeiedllO^a 

9. Fiche selon Tune des revendicatlons 6^6, dana la- 
queOe la premldre oouche tfedhdslf thermordacti- ts 
vable I3a) est fbnnde d*un adhMf d twse de copo- 
Iym6re polyur6lhane acryllque en dispersion 
aqueuse appiiqud par s^rigrapNe d froid. 

10. Rche selon rune des revendications Id 9, dans Is- 20 
quale la pelilcule (3) comprend au molns une 
deuxl^n^ couche (3b) imprimSe, superpos6a sur 
ladrte premidre couche d'adhdsif (3a), cette deuxld- 
me couche (3b) tont fomiee d'un matdrlau adapts 
pour rdsister d une temperature supdrieure a 11 0"* 20 
C. 

11. Rche selon la revendication 10, dans laquelle la 
deuxidme couche (3b) presente la lace libra (5) 
adaptte pour racevotr les Inscriptions variables (8), ^ 
et est formto tfun adhteif aans tack tharmortacti- 
vable dont la temperature de finion est supdrleure 

6 110*> notamment de Pordre de 130" C. 

12. Rche selon la revendication 10, dans laquelle la 39 
deuxidme couche (3b) prdsente la face libra (5) 
adaptte pour rscevoir les Inscriptions variables (8), 

et est Ibrmde d'un vemis non adhdslf. 

13. Rche selon rune des revendicatlons 1 k 12, dana ^0 
laquelle iefond (2) comprend un support (2a) et une 
oouche de vemIs (2b) formant ladlta face (4) du 
fond reoevant la premidre couche d'adhMf (3a) de 

la pellcule (3). 

46 

14. Rche selon l\ine des revendicatlons 1 k 13, dans 
laquelle la fond (2) presente des inscriptions com- 
munes (6). et la pelilcule (3) est transludde ou 
transparente, de sorte que ces Inscriptions commu- 
nes (6) sont vtsibles et fediltent le rep6rage pour la so 
realisation des inscriptions variables (8). 

15. Rche selon la revendication 14, dans laquelie lea 
irwiplions communes (6) sont Imprimdes sur une 
face (7) du fond (2) opposfe k oelle (4) recevant la 
pramidfa couche d*adh6sif (3a) de la pelicuie (3). 
et le fond (2) est transludde ou transparent 



18. Rche selon PUne des revendicatlons 1 d 15, dans 
laquelle le fond (2) est adapte pour raster stable 6 
une temperature d'au moins 150** C 

17. Rche selon l^ine des revendicatlons 1 d 16, dans 
laquelle la pellicuie (3) a une dpaisseur oomprise 
entre5^mal40^m. 

18. Proced6de preparation d'un document comprenant 
une feuaia de base (13), das inscriptions variables 
(8) assodees d la feulOe de base (13). et un film 
protecteur transparent (11) coiie sur ie document 
pour proteger au molns les inscriptions variables 
(8), dans iequel : 

- on utiBse une ftehe intermediaire (1) 
oomprenant: 

un fond (2), 

- une pelilcule (3) fbnnee d\ine ou plusieurs cou- 
che(s} imprimee(s} d*adhesif et/ou de vemis, 
presentant une face llbre (5) adaptee pour pou- 
voB> reoevolr des Inscriptions variables (8), cet- 
te pellicuie (3) comprenant une premiere cou- 
che d'adhesif (3a) appliquee sur au molns une 
paitle d'une face (4) du fond (2) de fa9on e la 
Gouvrir, la face (4) du fond (2) et ladlte premiere 
couche tfadheslf (3a) etantadapteee pour pnfr- 
senfer une force d'adherence relative teDe que 
cette pellicuie (3) peut §tre transferee avec les 
inscripUons variablea (8) sur laie face (9) de 
film protecteur transparent (11) desOnee e fitre 
appliquee sur le document, les Inscriptions va- 
riables (8) pouvant etre reaisees selon leur 
orierrtation de lecture sur la feoe llbre (5) de la 
pelicuie (3), 

on realise les inscr^riions variables (8) sa- 
lon leur orientation de ledure sur la pell- 
oile (3) de la fiche Intermediaire (1), 
. on transfers la pellicuie (3) portent les Ins^ 
criptions variables (8) sur une face (9) dim 
film protedeur transparent (11) dentine 6 
etre applique sur ie document 
on applique et on colle le fibn protecteur 
transparent (11) sur le document avec la- 
dHe premiere oouche d'actidslf (3a) de la 
pellcule (3) orientee du c5te da b feuilie 
de base (13) du document 

19. Proc6de selon la revendication 18, dans Iequel on 
utQise una fiche intermedaire (1) oonlbrme d l\ina 
des revendicatlons 1 e 17. 

20. Procede selon rune des revendicatlons 18 et 19, 
dans Iequel on transfere la pelDcule (3) portent lea 
inscriptions variables (8) sur la face (9) du film pro- 
tecteur transparent (1 1) par appiicatton sous pres^ 
siondsec. 
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21. Prooddd seton rune des rBvendlcallons IB d 20. 
dans iequei on utilise un film protacteur tronsparent 
(11) comprenant una couche <fadhd$if (10), at on 
transfto la peOicule (3) de la fiche interm^dlaina (1) 
portant las Inscrtptlons variables (8) sur une face 
(9) de la couche d^adhisif (10) du film protedBur 
transparont (11), de soite que les (nsoiptiofis varia- 
bles (8) se trouvent emprlscnn^es ^tre la pdllcule 
(3) et la couche d*adh6stf (1 0) du dim ( 11) avant que 
r^nsamble ne aoit appllqud sur la feuille de base 
(13) du dooument. 

22. Proo6dd selon la revendlcaUon 2 1 , dans lequel fad- 
hSsif de la couche d'adhdsif (10) du film protecteur 
transparsnt (11) est un autoadh^, et dans lequel 
on transfdre d frold la pelloule (3) de la Hche inters 
mMlaIre (1 ) sur la couche d*adh6slf (10) du film pro- 
tecteur transparent (11). 

23. Prooddd selon la levendication 21 , dans lequel Tad- 
hteff de la oouched'adhteff (10) dufilm pnotedeur 
transparent (11) est un adh6sif thennor^actlvable 
et dans lequel on transfdre la petllcule (3) de la fiche 
intermediaira (1) sur la couche d'adhesif (10) ther- 
mordactivable du film protedeur transparent (11) 
par transfert ft chaud. 

24. Procddd selon rune des revendlcations 18 d 23, 
dans lequel on realise les Inscriptions variables (8) 
selon BU molns un mode cholsl pernii : 

une 6criture manuelle, 

une ecriture d Paide dVine machine a ecHre, 

- une Impression d Paide dHine Imprimante ma- 
Iricielle, 

- une Impression d ralde d'une imprimante laser 
oouleir ou noir et blanCp 

- une Impression 6 Talde dVine Imprimante d 

transferl d'encne h sec, 

- une Impression d I'aide tfune Imprimante ft jet 
tf^ncre, 

- un Goilaee <flmage ou de photographle. 

25. DIsposlt'f pour la preparation dTun document, ce do- 
cument comprenant au molns une feulle de base 
(13), des Inscrlptlona variables (8) assodtos ft la 
feuille de base (13), et un film protedeur transpa- 
rent (11) colft sur la feuille de base (13) pour pro- 
t^gerau molns les inscriptions variables (8), le dis- 
posttif ^tent caraetiilaA an ce qu'il comprend : 

- un document vierge exempt d'inscrlptlons va- 
riables, 

- au mdns i^e fiche Interm^ialre (1) selon rune 
des revendications 1 ft 17, 

• au molns un film protedeur tnansparerrl (11). 

26. Dlapost!lfsdonlarBvendlcatlon25^fiaraetMa4an 



oe que le film protedeur transparent (11) oompnend 
une oouche d^adhftsif (10). 

27. Dispositif selon la nevendication 26, caractirls^ en 

9 oe que I'adh^ de la couche d'adhftsif (10) du film 
protecteur transparent (11) est un autoadhftsif. 

28. Dispositif selon la revendicatlon 26, caractir1s4 en 
ce que I'adh^ de la couche d^adh^slf (10) du film 

10 protedeur transparent (1 1 ) est un adhesif thermo- 
rftactivabla 

29. Dispositif seton l^jne des revendications 25 ft 28, 
caracterls^ en ce que le film protedeur trenspa- 

IS rent (11) est portd par une feuiOe support (18) de 
faQon d prfeenter ladite couche dMhdsif (10) libra 
vers rexiftrieur. 



30. Dispositif selon I'une des revendications 26 ft 29, 
20 carBClirise en ce que le fond (2) de la fiche inter- 
mftdlalre (1) pnteente des Inscriptions communes 
(6) qui correspondent ft des Inscriptions communes 
(14) imprim^ au prftalabie sur la feuille de base 
(13) du document. 

2S 

Paten tanaprOche 

1. Zwischenlage fur die Ausfuhrung vBriat>ler Be- 
3P achriftungen (8) fur die Herstellung eines Dokumen- 
tes, umfassend ein GnaxJblatt (13), variable Be- 
schriflungen (8) In Verblndung mit dem Qrundblatt 
(13) und eine transparente Schutzfoiie (11), die auf 
das Grundblatt (13) geklebt wird. urn wenlgstens 
S6 die variablen Beschriftungen (8)zu schutzen, wobei 
diese Zwischenlage foigendes umfasst 

- eIne Basis (2); 

- einen Rim (3) aus einer oder mehreren Dmck- 
40 schich1(en) eines Kletratofla und/oder Lacks. 

der eIne ftole rache (5) aufWeist, dte die varia- 
blen Beschriftungen (8) aufnehmen soli, wobei 
dieser Rm (3) eine erste Klebstoflschicht (3b) 
aulwetst, die auf wenlgstens einen Tel von ei- 
46 ner Flache (4) der Basis (2) aufgebracht wind, 

urn Ihn zu bedecken. wobei de Rflche (4) der 
Basis (2) und die genannte erste KfebetofT- 
schlcht (3a) so ausgeiegt sind, dass sle eIn der- 
artiges relatives Haflvermdgen haben, dass 
90 dieser Film (3) zusammen mIt den variablen 

Beschriftungen (8) auf eine FIMie (9) dner 
transparenten Schutzfoiie (11) umgedaickl 
warden kann, die auf das Dokument au^e- 
bracht werden soli, wobei die variablen Bo- 
ss schrifhingen (8) gemiQ ihrar Leseausrichtung 
auf der freten IHdche (5) des Hlms (3) herge- 
stent werden kdnnen. 
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2. Lage nachAnspnichI, bolder der Rim (3) BUS we- 
nigstens einer Druckschicht gebildet Ist. (fie durch 
Siebdruck ertielten wfrd. 

3. Lage nach einem der AnaprOche 1 und 2, be! der 9 
die FldGhe (4) der Basis (2) und der Film (3) so aus- 
gelegt sind, dass der Film (3) duruh Doickbeau^ 
schlagung trDcken auf eine Riche (9) einer trans- 
parenten Schutzfblle (11) umgedmckt werden 
kann. die auf das Ookument aufgsbracht warden to 
sou. 

4. Lege nach efnem der AnsprCche 1 bi8-3, bei der die 
Rdche (4) der Basis (2) und die genannte Klebstoir- 
SGhicht (3a) des Rims (3) in Kontakt mil dieser Rg- f s 
Che (4) der Basis (2) so ausgeiegt sind, dass sie ein 
relatives HaflvermOgcn haben, die mit der Fl- 
ISiAT-Prufmethode I*. 4 (FTM 4) gemessen zwi- 
schen 75 mlM/25mm und 1000 tvNi25 mm betrdgt 

20 

5. L^e nach emem der AnspKJche 1 bis 4, bei der die 
genannte erste Klebstofbchicht (3a) des Rims (3), 
der sfch mIt einer Riche (4) der Basis (2) In Kontakt 
befindet eine Klebstoffschicht (3a) ohne iOebkrafl 

bei Umgebungstemperatur ist, damit sie wahrend 20 
des Umdrucks des Rims (3) auf die transparente 
ScliutzfDlle (11) nicht haftet Oder aich verBchlech- 
tert. 

e. Lage nach Anspojch 5, bei der die genannte erste 39 
KlebstDfliSGhicht (3a) eine wdrmehirtbare lOebstoll- 
schfehtist 

7. Lage nach Anspruch 6, bei der die erste wimiehfirt* 
bare Klebstoftehicht (3a) eine Fusionstemperatur 35 
von mehr ats SO^'C hat. 

8. Lage nach Anspruch 6 Oder 7, bei der die erste wdr- 
mehartbare iCIebstoflisGhicht (3a) eine Fusionstem- 
peratur von 110°C Oder weniger hat 4q 

9. Lage nach ahem der AnsprOche 6 bis 8, bei der die 
erste wamiehartbare KiebstofliBchicht (3a) bus ei- 
nem IQebstofT auf der Basis eines Acrylpolyu- 
rethan-Copotymers in wassriger Disperston gebii- 46 
det lat, der dumh kalten Siebdruck auflgebractit 
wird. 

10. Lage nach einem der Anspruche 1 bis 9, wobei der 
Rim (3) wenigstens eine zwefte Druckschicht (3b) so 
umfasst. die auf die genannte erete iOebetoflschiGH 
(3a) aufgebracht wild, wobei diese zweite Schkiit 
(3b) aus einem Material gebildet 1st, das eine Tem- 
peratur von mehr ais HO^'C aushalten kann. 

5S 

1 1 . Lage nach Anspnich 10. mbei die freie Riche (5) 
der zweiten Schicht (3b) so ausgeiegt ist, dass sie 
variable Beschitflungen (8) aufhimmt. und aua ei- 



nem wfirmehfirtberen Klebstoff ohne iCIebkreft be- 
steht dessen Fuskmstemperatur hdher ais 110°C 
ist ifid kttbesondere etwa ISO'C belr^ 

12. Lage nach Anspruch 10, bei der die freleR§che (5) 
der zweilen Schicht (3b) so ausgeiegt ist, dass sie 
die variabien Beschrfftungen (8) aufhimmt und aus 
einem nichlMebenden Lack besteht. 

13. Lage nach einem der Anspruche 1 bis 12, bei der 
die Basis (2) eine Auflage (2a) sovtiie eine Lack- 
schicht (2b) umfassen, die die genannte Fidche (4) 
der Basis blldet, die die erste Klebstoffischicht (3a) 
des Films (3) aufhimmt 

14. Lage nach einem der AnsprOche 1 bis 13, bei der 
die Baals (2) gemelnsame Beschrlftungen (6) auf- 
weist und der Rim (3) flchtdurchlassig oder trans^ 
parent ist, so dass diese gemeinsamen Beschrlf- 
tungen (6) sichtbar sind und die Positionierung fQr 
die AusfOhmng der variabien Beschrlftungen (8) er- 
lefchtert 

15. Lage nach Anspruch 1 4, bei der die gemeinsamen 
Beschrlftungen (6) auf einer Fiache (7) der Basis 
(2) gegenOber der RSctie (4) aufgedmckt werden, 
die die erste KlebelolfBchicht (3a) des Rims (3) auf- 
nimmt, und die Basis (2) llchtdurchldssig odertrans- 
parent Ist. 

16. Lage nach einem der AnsprOche 1 bis 15, bei der 
die Basis (2) so ausgeiegt Ist. dass sie bei einer 
Temperatur von wenigstens ISO^'C stabli bleibt. 

17. Lage nach einem der AnsprOche 1 bis 16, bei der 
der Film (3) eine StSrke zwischen 5 ^ und 40 pm 
hat 

18. Verfahren zur Hersteilung einea Ookumentee, um- 
fassend ein QmndblatI (13), variable Beschrlftun- 
gen (6) in VerUndung mit dem Grundblatt (1 3) und 
eine transparente Schutzfbiie (11). die auf das Do- 
kument geklebt wird, um wenigstens die variabien 
Beschriltungen (8) zu schOtzen, %vobei: 

• eine Zwtschenlage (1 ) venwendet wird, die fol- 
gendes umfesst 

- eine Basis (2); 

- einen Rim (3) aus einer oder mehreren 
Dnickschkiit(en) eines Kiebstoffe und/ 
Oder Lacks, der eine freie Rgche (5) auf- 
weist, die die variabten Beschrlftungen (8) 
aufhehmen soil, wobei dieser Flm (3) eine 
erste KiebstoflschlGht (3a) aufwei st , die auf 
wenigstens einen Teii von einer Riche (4) 
der Basis (2) aufgebracht wird, um ihn zu 
bedecken, wobei die Rflche (4) der Basis 
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(2) und die genannts etsto Klebetofl^chlGH 
(3a) so ausgelegt slnd* dass sie em derar- 
tlges relBtivee Haftverrndgen haben, daes 
dieser Rim (3) zusammen mit den varia- 
blen Beachrfftungen (8) auf eine FIflche (9) 
einer Iran^renten Sdiutzfiolie (11) umga- 
druckt wBffdan kann, die auf das Ookument 
au^bracht werden soli, wobel die varla- 
blen Beschrfftungen (8) gen^ ihrer Lese- 
ausrichtung auf der freian FlSche (5) das 
Films (3) hergestaOt warden kOrmen, 

* die vartablen Bescfirtnungeii (8) gemSfi ihrar 
Leseauarfchtung auf dem FDm (3) der Zwi- 
schenlage (1) hergestallt warden; 

* der Rbn (3), der die variablen Beschriflungen 
(8) trdgt auf eIne Rfiche (9) einer transparan- 
ten Scfiutzfolla (11) umgedruckt wird, die auf 
das Dokument aufgebracht werden soil; und 

* die transparente SchutzfiDlie (11) zusammen 
mit der genannten ersten Klebstoffechicht (3a) 
des Films (3) auf das 6mndblatt.(13) des Do- 
Icumentes ausgerichtal auf das Doicument auf- 
gebracht und geldebt wIrd. 

19. Verliahren nach Anspruch 18, bei dem e^e Zwi- 
schenlage (1) nach einem der AnsprOche 1 bis 17 
veiwendetwird. 

20. Verfahren nach Anspaich 16 Oder 19, bei dem der 
Rim (3), der die variabien Beschriflungen (8) trSgt, 
dunch DotcKbeaufschiagungtrodcen auf die Fidche 
(9) der transparenten Schubrfoiie (11) umgedruckt 
wIrd. 

21 . Verfahren nach einem der Anspruche 1 8 bis 20, bei 
dem eIne eine IGebsitoflschlcht (10) umfiassende 
transparante Schutzlblle (11) verwendet wird und 
der Film (3) derZwischeniage ( 1 ), der die variablen. 
Beschriltungen (8) tr^, auf eIne FIdche (9) der 
Klebstoffischtoht (10) der transparenten Schutzfoiie 
(11) umgedruckt wind, so dass die variablen Be- 
schriflungen (6) zwischen dem Film (3) und der 
KlebstDlfischlchI (10) der Folle (11) eingeschlossen 
werden, bevor die Baugruppe auf das Grundblatt 
(13) des Dokumentea aufgebracht wird. 

22. Verfehren nach Anspruch 2 1 . b^ dem der Klebstoff 
der i^ebstoffschlcht (10) der transparenten Schutz- 
foiie (11) selbstldebend lat, wobel der Film (3) der 
Zwischeniage (1) kalt auf die Kiebstoffechicht (10) 
der transparenten Schutzfoiie (11) umgedruckt 
wird. 

23. Verfahren nach Anspaich 2 1 , bei dem der Klebstoff 
der Klebstaffschicht (10) der transparenten Schutz- 
foiie (11) einwarmehartbarar Klebstoff isl und wobei 
der Rkn (3) der Zwischeniage (1) durch Heil&um- 



druck auf (fle wdmiehirtbare Klebstolfechk:ht (10) 
der transparenten Schutzfoiie (11) umgedruckt 
wird. 

5 24. Verfehfen nach einem der AnspfOche 16 bis 23, bei 
dem die variablen Eteschriftungan (8) mit wenig- 
stens ebiem Verfahren hergestelit werden, das aus 
den tbigenden ausgewahit wird: 

w . Handschrifl; 

* Schreiben mit einer Schieibmaschine; 

- Dmcken mit einem Matnxdrucker; 

- Dmcken mit einem Farb- Oder Schwarz/ 
Welf^-Lasardrucker; 

IS . Drucken mit einem Tnxkentintenumdrucfcge- 
r«; 

- Dmcken mit einem Tlntenstrahidrucker; und 

- AuMeben eines Bildes Oder einer Fotografie. 

20 25. VorrichtungzurHerslellung eines Dokumentes, wo- 
bel dieses Ookument foigendes umfaast: wenig- 
stens ein Gmndbfatt (13), variable Beschriflungen 
(8) In VartMndung mit dem Gmndbiatt (13) und eine 
transparante Schutzfoiie (11), die auf das Grund- 

29 blatt (13) aufgekiebt wird, um wenigstens die varia- 
blen Beschriftungen (8) zu schOtzen^ wobei die Vor- 
richlung dadurch gekennzelchnat Isl. daas sie 
foigendes umfasst 

^0 - ein ieeres Dokument ohne variable Beachrff- 
tungen; 

- wenigstens eine Zwischeniage (1) nach einem 
der Anspruche 1 bis 17; und 

- wenigstens eine transparante Schutzfoiie (11). 

$s 

26. Vorrfchtung nach Anspmch 25, daduich gekenn- 
xeichnet, dass die transparante Schutzfoiie (11) ei- 
ne Klebstoffechlcht (10) umfasst. 

49 27. Vonlchtung nach Anspmch 26, dadurch gekenn- 
zelchnat, daas der Klebstoff der Kiebstoffschicht 
(10) der transparenten Schutzfoiie (11) seibstMe- 
bend isl. 

45 28. Vorrfchtung nach Anspmch 26, dadureh gekenn- 
zeichnet, daas der Klebstoff der KlebstoffechlcM 
(10) der transparenten Schutzfoiie (11) einvvdnne- 
hdrtbarer Klebstoff ist 

90 29. Vorrfchtung nach einem der AnsprOche 25 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, daas die transparante 
Schutzfoiie (11) auf einem Auflageblatt (18) auf- 
Degt, so dass diegenannte KIeb8toffschk:ht (10)zur 
Autenselte hin fhel lat 

55 

30. Vorrfchtung nach einem der AnsprOche 25 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Basis (2) der 
zwischeniage (1) gemelnsame Beschriflungen (6) 
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euftweistp die gomelnsamon Beschriftungen (14) 
entspiBdien. die auf das Grundblatt (13) dss Ooku- 
mentes vorgedojclct wurden. 



aaims 

1. An intermecfiatd marlcer for production of variable 
marfdngs (p), f6r VnB purpose of pr&paratlon of a 
document comprising a base sheet (13), variable 
markings (8) associated with the base sheet (13), 
and a tmnsparent protective film (11) which is glued 
to the base sheet (13), In order to protect at least 
the variable marldngs (8), this intermediate marlcer 
comprising: 

- a base (2) ; 

- a coating (3) Ibmied ftom one or more printed 
layer(s} of fixing agent and/or of varnish, with a 
free surface (5) which Is designed to be able to 
receive variable marldngs (8), this coating (3) 
comprising a first layer of fixing agent (3a), 
which is appled to at least one part of one sur- 
face (4) of the base (2) such as to cover this 
part, the surfiaoe (4) of the bese (2) and the said 
first layer of fixing agent (3a) being designed to 
have a relative adhesive strength such that this 
coating (3) can be transfened together with the 
variable marldngs (8), onto a surface (9) of a 
transparent protective film (11) which Is de- 
signed to be applied to the document the var- 
iable marldngs (8) being able to t>e produced 
acccrding to their orientation of reading on the 
free surface (5) of the coating (3). 

Z A marlcer as claimed in claim 1, in which the coating 
(3) is fbmied from at least one printed layer obtaiied 
by siiic-screen printing. 

3. A marker as claimed in one of claims 1 and 2, in 
which the 8urface(4) of the base (2) and the coating 
(3) are designed such that the coating (3) can be 
transferred by application with pressure, dry onto 
one surface (9) of a transparent protective film (11) 
which is designed to be applied to the document. 

4. A marlcer as deimed in any one of claims 1 to 3, in 
which the surface (4) of the base (2) and the said 
first layer of fbdng agent (3a) of the coating (3) In 
contact with tfds surface (4) of the base <2) are de- 
signed to have a relative adhesive strength, meas- 
ured aocofding to the FINAT test method No. 4 
(FTM 4). of between 75 nW25 mm and 1000 mN/ 
25 mm. 

5. A marlcer as deimed in any one of daims 1 to 4, In 
which the said first layer of fixing agent (3a) of the 
ooaUng (3), which Is In contact with one surface (4) 



of the bese (2). is a layer of fixing agent (3e) without 
tacic at ambient temperature, which is designed not 
to adhere, or to deteriorate, during transfer of the 
coating (3) onto the transparent protective film(ll). 

5 

8. A meifcer as claimed in claim 5, in which the said 
first layer of fixing agent (3a) is a thermally reactive 
layer of fixirtg agent 

to 7. A maricer as deimed in claim 6, in whic^ the first 
layer of thermally reactive fixing agent (3a} has a 
ftislon temperature which Is hl^ than 90»C. 

8. A marker as claimed In one of dalms 8 and 7, \n 
IS which the first layer of thermally reactive fixing 

agent (3a) has a fusion temperature <7f 110°C or 
less. 

9. A marker as deimed in any one of daims 6 to 8, hi 
20 which the first layer of themially reactive fixing 

agent (3a) Is formed fhom a fixing agent based on 
acrylic poiyurethane copolymer in acfueoua disper- 
sion applied by cold silk-screen printing. 

25 10. A marker as deimed in any one of daims 1 to 9, in 
which the coating (3) comprises at least one second 
printed layer (3b), which is superimposed on the 
sakJ first layer of fodng agent (3e), this second layer 
(3b) being formed from a material which is designed 

^0 to withstand a temperature higher than IIO^C. 

1 1. A marker as claimed in daim 10, in which the free 
surface (5) of the second layer (3b) is designed to 
receive the variable markings (8), and consists of a 

39 thermally reactive fbdng agent without tack, the fu- 
ston temperature of which is higherthan IIO^C. and 
in particular is approximately 130^*0. 

12. A marker as claimed in daim 10, In which the free 
^ surface (5) of the second layer (3b) is designed to 

recehm the variable markings (8), arKi Is Ibrmed 
from a non-adhesive vamlsh. 

13. A marker as daimed in any one of claims 1 to 12, 
46 In which the base (2) comprises a support (2a) and 

a layer of varnish (2b}, fomiing the said surfece (4) 
of the base which receives the first layer of fixing 
agent (3a) of the coating (3). 

59 14. A marker aa daimed In any one of dalms 1 to 13, 
In which the base (2) has common maridngs (8) and 
the coating (3) is trBiisluoent or transparent, such 
that these common markings (6) are visible, and fa- 
cilitate location for Implementation of the variable 

55 maridngs (8). 

1 5. A maricer as claimed in daim 14, in which the com- 
mon markings (6) are printed on one surlboe (7) of 
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the base (2), opposite that (4) which receives the 
first layer of fixing agent (3a) of tho coating (3), and 
the k)ase (2) is translucent or transparent 

16. A maiker as claimed In any one of claims 1 to 15, 
in which the base (2) is dmlgned to remdn stable 
at a temperature of at least 150*C. 

17. A marker as dalmed In any one of claims 1 to 16, 
in which the ooating (3) has a thickness of between 
5^and40|ua 

16. A method for preparation of a document comprising 
a base sheet (13), varfable markings (6) associated 
with the base sheet (13), and a transparent protec- 
tive film (11) which is glued to the document In order 
to protect at least the variable marldr^ (6), In 
which: 

• an srtemtediate marker (1 ) is used which com- 
prises: 

- a base (2); 

a coating (3) formed from one or more 
printed layer(s) of fixing agent and/or of 
varnish, with a hee surface (6) which is de- 
signed to be able to receive variable mark- 
ings (8), this coating (3) comprising a first 
layer of fixing agent (3a), which is applied 
to at least one part of one surface (4) of the 
ba&e(2)p such aa to cover this part, the sur- 
face (4) of the base (2) and the s^d first 
layer of fixing agent (3a) being designed to 
have a relative adhesive strength such that 
this coating (3) can be transfened together 
with the variable markings (8), onto a sur- 
taoe (9) of a transparent prolectlva film (11) 
whteh Is designed to be applied to Itie doo- 
ument, the variable maridngs (6) being 
able to be produced according to their ori- 
entalton of reading on the free surface (5) 
of the ooating (3); 

• the variable markings (8) are produced accord- 
ing to their orientation of reading on the coating 
(3) of the inteimediate marker (1); 

« the ooating (3) which contains Uie varfable 
maridngs (8) is transferred onto one suriace (9) 
of a transparent protective film (11) which is de- 
sired to be applied to the document; and 

• the transparent protective film (11) is applied 
and glued onto the document together with the 
saU first layer affixing agent (3a) of the coating 
(3) oriented towards the base sheet (1 3) of the 
document 

19. A method as claimed in claim 1 8, In whk;h an inter- 
mecflate martcer (1) according to any one of ciaims 



1 to 17 Is used. 

20. A method as daimed in one of dalms 18 and 19, in 
which the coating (3) whtoh contains the varfable 

9 maridngs (8) Is transferred onto the surfiaoe (9) of 
the transparent pratecOve film (11) by appiioBtion 
under dry pressure. 

21 . A ntethod as daimed in any one of dalms 18 to 20, 
to in which a transparant protective fitm (11) compris- 
ing a layer of fixing agent (10) is used, and the coat- 
ing (3) of the intennediate martcer (1 ) which contains 
the variable maridngs (8) is transferred onto a sur- 
face (9) of the layer of fixing agent (1 0) of the trans- 

ts parent protective film (11), such that the variable 
maridngs (6) are trapped between the ooating (3) 
and ttie layer of fixing agent (10) of the film (11), 
before the assembly Is applied to the base sheet 
(13) of the document 

20 

22. A method as dalmed in dafen 21, In Which the fixing 
agent of the layer of fixing agent (10) of the trans- 
parent pnTtective film (11) is a self-adhesive, in 
which the coating (3) of the Intermediate marker (1) 

2ff is transfened In cold conditions onto the layer of fix- 
ing agent (10) of the transparent protective film (11). 

23. A method as daimed in claim 21 , In which the fixing 
agent of the layer of fixing agent (10) of the trans^ 

30 parent protective film (1 1 ) is a thermally reactive fix- 
ing agent, and in which the coating (3) of the inter- 
mediate nnarker (1) is transferred onto the thermally 
reactive layer of fixing agent (10) of the transparent 
protective film (11) by hot transfer. 

24. A method as daimed in any one of dalms 16 to.23, 
in which the variable nmrfcings (8) are produced ac- 
cording to at least one method selected from 
amongst 

- handwriting; 

- writing with a ^ewriter; 

- printing with a dot matrix printer; 

- printing with a colour or black arKi white laser 
^ff printer; 

- printing with a dry Ink transfer printer; 
printing with an Ink Jet printer; and 

- gluing of an Image or photograph. 

^ 25. A device for preparation of a document, this docu- 
ment comprising at least one base sheet (13), var- 
iable maridngs (8) which are essodated with the 
base sheet (13), and a transparent protective film 
(11) which is glued to the base sheet (13), in order 
to proted at least the variable maridngs (8), the de- 
vice being chamoterfsod in that it comprises: 

- a blank document free f^ variable maridngs; 
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» at leest one Intermediate marker (1) as claimed 

in any one of claims 1 to 17; and 
- at least one trenspaient protedive film (11). 

2a. A device as claimed In dalm 25, chaneterlaad In 9 
thai the transparBnt pnTtecUve film (11) oomprisea 
a layer of fixing agent (10^ 

27. A d^/lce as claimed In dalm 26, ehaiBcterlaad In 
thai the fixing agent of the layer of fixing agent (10) 
of the transparent protective film (11) la a self-ad- 
hesive. 

28. A device as daimed in daim 26, characterised In 
that the fixing agent of the layer of fixing agent (10) is 
(rf the transparent protective film (ll)isathermaDy 
reacttva fixing agent. 

29. A device as claimed in any one of claims 25 to 28, 
characterised in that the transparent protective 20 
film (11) is supported by a support sheet (18), such 
that the said layer of fbdng agent (1 0) ia f^ee towarda 
the exterior. 

30. A device es claimed in any one of claims 25 te 29, ^5 
charaetarlssd In that the base (2) of the intemne- 
diate marker (1) has common marldngs (6) which 
correspond to common markings (14) preixinfed 
onto the t»se sheet (13) of the document 
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Fig 4 
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